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流水线过程简介

熔炼 热镶嵌、研磨抛光 切割

XRF检测硬度检测电阻率检测



整体布局 

1 2

765

4

3

1、高通量熔炼 （人工上料）  2、切割周转工位  3、全自动热镶嵌研磨抛光机
   4、切割   5、XRF检测   6、硬度检测 7、电阻率检测



1高通量熔炼

过渡仓样品多级伸缩机构

熔炼 夹取机构

样品周转板

双Z轴机构

熔炼头

旋转抓取头

人工上料口



2切割周转工位

周转机械臂

切割周转臂

镶嵌样品装卡工装



3全自动热镶嵌研磨抛光机

清洗

热镶嵌
砂纸库

研磨抛光



4切割

切割周转臂

切割样品

电动锁紧



5二次切割，XRF检测，硬度检测，电阻率检测                

XRF检测 电阻率检测（四针法）硬度检测

真空切割样品抓取翻转机构 周转模组

STX-1203
线切割机


